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Abstract ofEP0328925 



Contact adhesive sheetlike structures, 
residuelessly redetachable and readherable, 
having cap-shaped adhesion sites of 20 - 1000 
mu base diameter, characterised in that the 
number of adhesion sites increases from at least 
10 per cm<2> to not more than 15,000 per 
cm<2> and/or that the adhesive add-on 
increases from at least 1 g/m<2> to not more 
than 30 g/m<2> 
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© Haftkfebrige Fiachengebllde. 

© Haftklebrige Fiachengebilde, rtlckstandsfrei wieder abl5sbar und erneut verkiebbar, mit kalottenformigen 
Haflstellen von 20 - 1000 My Basis-Durchmesser, dadurch gekennzeichnet, dafl die Anzahl der Haftsteilen 
ansteigt von mindestens 10 pro cm 2 auf hochstens 15000 pro cm 2 , und/oder dafl der Klebmasse-Auftrag 
ansteigt von mindestens 1 g/m 2 auf hochstens 30 g/m 2 . 
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Haftklebrfge FlSchengebllde 



Die Erfindung betrifft haftklebrige FlSchengebllde, die rUckstandsfrei wieder ablQsbar und erneut 
verkiebbar sind und die kalottenfSrmlge Haftstellen von 20 • 1000 My Basis-Durchmesser aufwelsen. 
Insbesondere betrifft die Erfindung derartig ausgestaltete Haftnotizzettei, aber auch reversible Etiketten, 
KlebebSnder, Schutzfolien, Abdeckpapiere, erneut zu verklebende Wund- und Wirkstoff-Pfiaster und derglei- 
5 chen. 

Solche FlSchengebilde, insbesondere als Haftnotizzettei, sind bekannt und auch in verschiedenartiger 
AusfGhrungsform im Handel erhSltlich. 

So beschreibt die US-A 4,587,152 (vgl. auch EP-B 149.135) rOckstandsfrei wieder ablflsbare, haftklebri- 
ge FlSchengebilde, Insbesondere Haftnotizzettei, auf denen sich kalottenfSrmlge Haftstellen von bis zu etwa 
io 600 My Basisdurchmesser befinden. Derartige Haftstellen lessen sich besonders vorteilhaft und mit einer 
ausgereiften Technik im Siebdruck herstellen (rieben anderen vergleichbaren Techniken) wobei Kieber- 
Dispersionen mit hohen Feststoffgehalten eingesetzt werden. Das Produkt zeichnet sich durch aufierge- 
wohnlich gleichformige Haftstellen aus, angenShert kalottenfflrmlge Geblide von innerhalb engster Toleran- 
zen gleichen Abmessungen, sowohl hinsichtlich Basis-Durchmesser als auch H5he, und damit mit wohldefi- 
75 nierten Wiederablose-Egenschaften und KlebkrMften. 

Ahniiche FIMchengebllde beschreibt WO 85/00602, ebenfalls mit Siebdruck und dergleichen als Herstel- 
lungsverfahren und mit Ausrlchtung auf besondere Parameter der verwendeten Kleber-Dispersionen. 

Neben dem obigen Typ von haftktebrigen Flachengebilden beschreibt die US-A 3.691.140 und die DE- 
A 2.417.312 Ahniiche Fiachengebilde, die sich Jedoch durch einen speziellen Kieber mit kontaktklebrigen 
20 Mikrokugeln auszeichnen, nicht jedoch durch kalottenfSrmige Haftstellen. Diese Mikrokugeln, eingebettet in 
einen Basis-Kleber sind elastisch ausgebildet und machen so das Produkt zum Wiederablosen und 
Wiederverkleben geeignet. Auch von diesem Typ, wie von den vorgenannten, sind Produkte im Handel 
erhaltlich. 

Ferner werden in der US-A 2,510,120 zur Verbesserung der Wiederablosbarkeit haftklebriger FlSchen- 
25 gebilde eine partieile flMchige Beschichtung, z.B. Streifen oder andere fiMchige Muster beschrieben. Die DE- 
A-2 535 897 beschreibt einen partiellen flachigen Auftrag von Haftkiebemassen auf Etikettenpapier, bei dem 
mitteis einer Qravurwalze nur die EtikettenflSche volHISchig vor dem Ausstanzen beschichtet wird. Schliefl- 
lich beschreibt die JP-A 56 95 972 selbstklebende Blatter, die alternierend Segmente aus Kieber und 
Segmente aus klebstoffabweisendem Release-Material aufweisen, wobei die Release-Segmente aJs Ab- 
30 standshaiter eine starkere Verformung der eng daneben liegenden Kleber-Segmente beim Anpressen 
verhindern und zu diesem Zweck eine flache Oberflache aufweisen. 

Die bekannten Haftnotizzettei und dergleichen weisen neben vorteilhaften Bgenschaften auch betrScht- 
liche Mangel auf. 

FUr den Handel geeignet sind Ubereinanderliegende Stapei solcher Haftnotizzettei, also Blocke vieler 
35 solcher Zettel, die keines zusatzlichen Zusammenhalts bedurfen. Insbesondere ist keine Verieimung einer 
Stirnkante oder dergleichen notig, wie dies bei nicht selbstklebenden Zettel-BIQcken Qblich 1st. Vielmehr 
halten die Haftnotizzettei aufgrund ihrer eigenen Klebeigenschaften einen solchen Block zusammen, wobei 
ublich nur ein Randbereich der einzelnen Zettel mit Kieber beschichtet tst, urn ein lelchtes Anfassen des 
einzelnen Zettels zu ermdglichen - ein Verkleben des ganzen Zettels Qber seine gesamte Oberflache ware 
40 unerwQnscht. 

Von einem solchen Block wird vom Benutzer ein einzelner Zettel abgezogen, wobei sich ein fUr die 
Praxis schwerwiegender Nachteii zeigt Indem nsimlich der Papier-Zettel nach oben vom Block abgezogen 
wird, meist sogar etwas schrag seitiich, tritt ein plotzlicher Widerstand an der Stelle auf, an der der Kieber 
auf dem darunter befindlichen Zettel haftet. Dieser p!5tzliche Kraft-Angriff bewirkt einen sogenannten Krell 

45 des Papier-Zettels, also ein gew5lbtes Verformen, so da£ der abgezogene Zettel nicht mehr pian/eben ist 
sondern in dem Kleberbereich rund aufgebogen ist. Bei jedem erneuten Wiederablosen verstarkt sich diese 
Verformung, die wegen der begrenzten Klebkrafte derartiger Haftnotizzettei ein dauerhaftes, planes Verkle- 
ben verhindert. Vielmehr heben sich die Ecken Oder der ganze Randbereich eines so verformten. verklebten 
Haftnotizzettets nach einiger Zeit von der Unterlage ab, der Zettel lost sich von selbst. 

so Diesem Nachteii etwa entgegenzuwirken durch Kieber mit hoheren KlebkrSften sind Grenzen gesetzt, 
indem einerseits hohere Klebkrafte die Verformung beim Abziehen sogar noch verstarken und andererseits 
hohere Klebkrafte fUr kritische Substrate, etwa Zeitungspapier, ungeeignet sind, indem beim Wiederablosen 
das Substrat beschMdigt wird, Papierfasern aus dem Zeitungspapier gerissen werden, womit zugleich der 
Haftnotizzettei wegen der anhaftenden FremdkQrper nicht mehr wiederverklebbar ist 

Nachteilig bei den bekannten Haftnotizzetteln ist auch, dai3 diese in gestanzter Form oftmals kaum 
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brauchbar slnd. So sind ZettelblScke etwa In der Form eines Herzen oder Osterhasen mit langen, 
selbstklebenden Ohren in der Praxis nur unzurelchend zu realisleren. Entweder verkleben die exponierten 
Stellen, etwa die Hasen-Ohren, so stark, dafl sie nur unter Krellen/Verformen vom Block abgezogen werden 
ktfnnen und zudem spMter vom Substrat kaum unbeschSdigt bzw. nur verformt abgezogen werden kflnnen, 
5 oder sie kleben so schwaoh, da/3 schon der geringste Krell bzw. ein unebenes Substrat genOgt, den Zettei 
sich abheben zu iassen. 

Nachteilig genereli bei den obigen bekannten haftklebrigen RSchengebilden ist es, da/3 beim Abziehen 
der Widerstand pIQtzllch einsetzt. Bn Abziehen vom Typ "sanft und weich" bzw. "smooth and soft" ist 
nicht gegeben, wShrend dies gerade fQr kritische Substrate und kritlsche TrSger der FiSchengebilde 
io erwOnscht ist, insbesondere fUr schwach oder gar nicht behandelte Papiere, Riese, Gewebe und derglei- 
chen. 

Aufgabe der Erfindung war es, hier Abhilfe zu schaffen, insbesondere haftklebrige FIMchengebilde zu 
schaffen, die die Nachteiie des Standes der Technik nicht Oder zumindest nicht in dem Mafle aufweisen, 
sich insbesondere far ein sanftes und weiches Abziehen eignen, ohne sich dabei zu verformen bzw. 
75 kritische Substrate zu boschadigen. 

ErfindungsgemSfl werden dazu die eingangs genannten FlSchengebilde derart ausgertlstet, dafl die 
Anzahl der Haftstellen pro cm 2 ansteigt von mindestens 10 auf hSchstens 15000 und/oder dafl der 
Klebmasse-Auftrag ansteigt von mindestens 1 g/m 2 auf hochstens 30 g/m 2 . 

Dabei steigt die Anzahl der Haftstellen und/oder der Klebmasse-Auftrag vorteilhaft in der Richtung an, in 
20 der das Wiederablosen des FlSchengebildes vorgesehen ist, also bei einem nur in seinem Randbereich mit 
Kleber ausgerOsteten Haftnotizzettel in der Richtung auf diesen Randbereich. An der kieberfreien Seite wlrd 
der Haftnotizzettel in Oblicher Weise angefaflt und vom Substrat abgezogen, wobei zunSchst nur ein 
geringer Widerstand der Haftstellen zu Gberwinden ist, mit fortschreitendem Abziehen ein immer grSflerer 
Widerstand der Haftstellen. 

25 Auf diese Weise wird ein Verformen/Krellen des FlSchengebildes, etwa mit Papiertrager, wirksam 
vermindert und zudem Ist die groflere Kiebkraft fUr ein erneutes Verkleben gerade dort, wo sie notig ist, 
n2mlich am Rand und im Bereich der Ecken, dort, wo bisher das Aufwfiiben bzw. Ablosen einsetzte. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaitungen sind in den AnsprOchen nSher dargelegt, wMhrend fUr die techni- 
schen Einzelheiten, Herstellungsverfahren, verwendeten Materialmen etc. ausdrOcklich auf die eingangs 
30 genannte US-A 4,587,152 Bezug genommen wird, urn Wiederholen zu vermeiden. 

Besonders bevorzugt sind die erfindungsgemSften Haftnotizzettel, reversibel verklebbar, mit Papier- 
TrSger, und nur in einem Randbereich erfindungsgem20 mit Kleber ausgertlstet. 

Bevorzugt ist aber auch eine Kombination der erfindungsgemaflen, wieder ablSsbaren Kleber-Bereiche 
mit permanent klebenden Bereichen. Waren bisher zwei Verfahrensschritte zur Herstellung eines solchen 
35 Produkts n5tig, so geschieht dies erfindungsgemSifl in einem einzigen Arbeitsgang, wobei im permanent 
klebenden Bereich soviele Haftstellen angebracht werden wie erforderlich, urn die gewdnschte Kiebkraft zu 
erzielen, bis zur voiiflSchigen Beschichtung, die auch in den erfindungsgemSS angewendeten Techniken 
erzielbar ist. 

Wie schon in der in Bezug genommenen US-A 4,587,152 ausgefUhrt, brauchen die Haftstellen die 
40 Kalottenform nicht ideal zu erfdlien. In der Praxis kflnnen die Haftstellen vielmehr auch etwa durch schnell 
laufende, zu beschichtende Bahnen, Siebe etc. oder sonstwie materialmaflig oder herstellungsma/Jig 
bedingt Shnliche Formen annehmen, ohne damit die Erfindung zu verlassen. 

ErfindungsgemMfl werden bevorzugt Gravurwalzen verwendet die gezielt in Segmenten spezialbehan- 
delt sind, oder intermittierend gesteuerte Spritzverfahren, oder insbesondere Siebdruckschablonen mit 
45 unterschiedlichen Lochanordnungen und Durchmessern auf einer Rund- oder Flachschablone fOr diskontinu- 
ierlichen oder rotativen Betrieb. Speziell in der Siebdrucktechnik konnen solche Rundschablonen fQr 
haftklebende, "controlled-tack gesteuerte" Beschichtungen sehr wirtschaftlich durch galvanische Herstel- 
lung, mit Hilfe fotochemischer Verfahren oder spezieiler Lasergravuren hergestellt werden. Derartige Siebe 
sind im Handel erhaltlich. Die beschichteten Flachen konnen alio erdenklichen Gebilde sein. Durch 
so Steuerung der klebenden Segmentbereiche kSnnen alle alternierenden klebtechnischen Eigenschaften 
eingestellt werden, die jede n Controlled-Tack- n M6glichkeit erfQIIen. Anwendungstechnisch hat dies gravie- 
rende Vorteile insbesondere fGr folgende EinsStze: 

- bedruckte, reversible und wiedereinsetzbare Beschichtungen 

- gestanzte, reversible und wiedereinsetzbare Beschichtungen 

65 - speziaigesteuerte, reversible und wiedereinsetzbare Beschichtungen 

- unbedruckte und bedruckte unterschiediich zu vereinzelnder klebtechnischer Eigenschaften 

- gefUllte und ungefOllte haftklebrige Flachengebilde und Controlled-Tack-Segmente. 

Diese Beschichtungsmoglichkeiten sind fQr viele Produktvarianten und Substrate wie Papier, Foiien, 
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Vliese, Qewebe und Gewirke mSglich. 

Durch entsprechende Anordnung von LSchem unterschiedllcher Grdfle und Variierung der klebstoffan- 
gereicherten Oder verarmten Segmentbereiche kflnnen flrtlich unterschiedliche klebtechnische Egenschaf- 
ten innerhaib einer bedruckten RSche eingestellt werden, die eine gezieite Steuerung zulassen von: 
5 - Klebkraft 
-Tack 

- Anfaflvermogen 

- Abziehverhalten 

- Reversibilitat. 

/o Wenn zusatzlich der Masse Zuschlagstoffe zugesetzt werden, ktfnnen in den klebenden Segmenten 
zusStzliche Eigenschaften gesteuert werden, wie Farbdifferenzierungen, womit z.B. farbige Nuancen ge- 
schaffen werden ktfnnen, die insbesondere zusammen mit einem transparenten oder opaken Tr§ger 
verwendet werden kdnnen. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Beispielen erlSutert, ohne da£ damit eine Beschrfinkung 

is auf diese Beispiele gemeint isi Vielmehr kann der Fachmann geeignete Anderungen aufgrund seines 
Fachwissens vornehmen, ohne damit den Rahmen der Erfindung zu verlassen. 

Zudem ist die Erfindung in den anliegenden schematischen Figuren 1 - 4 dargestellt, worin 1 eine 
kalottenformige Haftsteile bezeichnet, 2 den TrBger. Fig. 1 und 2 zeigen einen kontinuierlichen Anstieg des 
Klebmasseauftrags. Fig. 3 und 4 einen diskontinuierlichen Anstieg. 



Beispiel 1 



25 In eine 15 I fassende Polymerisationsapparatur, ausgerOstet mit Ruhrer, RQckfiuBkOhler, TemperaturfOh- 
ler, Stickstoffeinieitrohr und Dosiervorrichtung werden nach Verdr&ngen des Luftsauerstoffs durch N 2 3,00 
kg 2-Ethylhexylacrylat, 0,134 kg Acrylsaure, 0,120 kg Butandiolmonoacrylat. 0,100 kg Butandioidiacrylat, 
0,020 kg Tetrabrommethan, 0,050 kg anionischer Emulgator (Na-Saiz eines Sthoxylierten und suifonierten 
Nonylphenols) und 5,00 kg entionisiertes Wasser gegeben. Der Inhalt wird unter ROhren auf 76 *C erhltzt. 

30 Dann werden 10 g Ammoniumperoxodisuifat, geidst in 50 g H2O, eindosiert. Nach Einsetzen der Polymeri- 
sation wird das Reaktionsgut bei einer Temperatur von 84-86* C gehaiten. Nach Abklingen der exothermen 
Reaktion wird die Temperatur auf 80* C eingestellt. 

Nach einer Reaktionszeit von 40 min werden 125 g 25%ige wassrige AmmoniakiQsung, 2 f 5 kg 2- 
Ethylhexylacrylat und weitere 10 g Ammoniumperoxodisuifat zugesetzt. 

as Nach einer Gesamtreaktionszeit von 6 Stunden ist die Polymerisation beendet. 



Die erhaitene Polymerdispersion hat folgende Daten: 
40 Feststoffgehalt: 54 % 



Viskositat 
bei 25 'C 


Schubspannung T 
Pa 


Visk. Pa.s 




0,22. 10 3 
0,25. 10 3 
0.40. 10 3 


0,13. 10 s 
0,28 . 10* 
0.94 . 10 3 



OberfiSchenspannung 55 mN/m 25* C. 

Ein haftklebriges FISchengebilde mit definierten Kalotten wird auf folgende Weise hergestellt: 

Die Acrylatdispersion wird auf ein auf der RUckseite mit Stearyl-Carbamat (0,7 g/m 2 ) ausgerUstetes 
Papier, das ein FlSchengewicht von 80 g/m 2 hat, mit einem Siebdruckwerk kontinuierlich aufgetragen. Die 
verwendete Siebdruckschablone ist ein galvanisch hergesteliter Nickeirundkorper, Aufiendurchmesser 204 
mm und WandstMrke ca. 0,1 mm. Durch entsprechende Anordnung von Elementen auf der Walze, auf die 
die Schablone aufgalvanisiert wird, die das Auftragen von Nickel dort verhindert, entsteht eine Schablone, 
die mit 44 mm breiten perforierten Streifen versehen ist. Die Perforation geschieht dergestait. daJ3 die 
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Streifen an den Auflenkanten Sffnungen mit einem Durchmesser von etwa 30 . 10~ 3 mm und einen Abstand 
von ca. 1 mm haben. Zur Mitte des Strelfens steigt der Durchmesser der Offnungen und der Abstand 
nimmt ab. Im Mittelberelch haben die Offnungen einen Durchmesser von ca, 90 . 10" 3 mm und einen 
Abstand von ca 0,25 mm. 

5 

Technische Bedingungen: 

TrSgerbahn-Geschwindigkeit 100 m/min 

ro Der Auftrag wird anschlie/tend in einem Trockenkanai Qbiicher Bauweise soweit getrocknet, dafl das 
Produkt problemlos zur Rolie gewickelt werden kann. Urn daraus Haftnotizzettel machen, wird ein LSngs- 
schnitt in der Mitte des 44 mm breiten Kleber-Auftrags und ein weiterer LSngsschnitt in der Mitte der 
kleberfreien Zone gelegt, so dafl Streifen von 75 mm Breite entstehen, die seitlich einen 22 mm breiten 
Kleber-Auftrag aufwelsen, wobei die Kalottenzahl und damit die Klebkraft zum Rand hin steigt Aus diesem 

75 Streifen werden schliefllich Bnzei-Zettel von 100 mm LSnge geschnitten. 

Diese Haftnotizzettel, Ubereinanderliegend zu Biacken zusammengefaflt, lassen sich weich und leicht 
sowohl vom Block, als aucfi nach dem AnkJeben an eine OberflMche wieder abldsen, ohne Kleber- 
RGckstand zu hinteriassen und ohne ein Kreilen (rundes Aufstelien) des Papiers. 

20 

Beispiei 2 

Viele Produkte sollen teilweise nur durch Zerstfirung ablosbar sein, andererseits aber doch reversibel 
25 kleben. 



Dazu gehoren: 

30 WindeiverschlQsse 
BeutelverschlUsse 

und andere VerschlUsse, die wieder zu Sffnen sein sollen. In der Regel wird dieses nur durch das 
ZusammenfUgen mehrerer klebender Substrate erreicht. 

ErfindungsgemSB ist nur noch ein Substrat erforderlich. Am Beispiei von WindelverschlUssen sollen hier 
35 die Produktvorteile eriSutert werden: 

Der Streifen wird so hergestellt, dad er auf einer TetiflSche (Segment) stark haftet. Die andere TeilfSche 
ist durch zum Rande hin faliende Klebkraft reversibel mit guten AblOseeigenschaften eingestellt 

Obliche "wiederschlieflbare" Windelverschluflstreifen sind nur reversibel, wenn sle auf den zum Produkt 
40 gehSrenden Zusatzstreifen geklebt werden. Nach einer Korrektur, die ein Versetzen des Klebstreifens 
erforderlich macht, kann dies nicht mehr reversibel verklebt werden, weil eine Verklebung auf die 
Windelfolie nur dauerhaft mSglich Ist. 



45 AnsprUche 

1 . Haftklebrige Rachengebilde, rUckstandsfrei wieder ablosbar und erneut verklebbar, mit kalottenfffrml- 
gen Haftstellen von 20 - 1000 My Basis-Durchmesser, dadurch gekennzeichnet, dafl die Anzahl der 
Haftstelien ansteigt von mindestens 10 pro cm 2 auf hochstens 15000 pro cm 2 , und/oder da/3 der 

so Klebmasse-Auftrag ansteigt von mindestens 1 g/m 2 auf hochstens 30 g/m 2 . 

2. Rachengebilde nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dai3 die Anzahl der Haftstellen und/oder 
der Klebmasse-Auftrag ansteigt in der Richtung des vorgesehenen WiederablQsens. 

3. Rachengebilde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Anzahl der Haftstellen ansteigt 
von mindestens 15 cm 2 auf hSchstens 6000 pro cm 2 , insbesondere von mindestens 20 pro cm 2 auf 

55 hdchstens 2.500 pro cm 2 , bei einem Basis-Durchmesser der Haftstellen von 80 bis 500 My, insbesondere 
100-400 My. 
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4. Flachengebilde nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, da/3 mit dem genannten Anstieg die 
Klebkraft ansteigt von 10 auf 1000, insbesondere von 50 auf 700 cN/100 mm unter 45* von Polyethyien, 
wobei der Klebmasse-Auftrag von 1 auf 30, insbesondere von 2 auf 15, bevorzugt von 2 auf 6 g/m 2 ansteigt 

5. RSchengebilde nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafl die Anzahl der Haftsteilen und/oder 
5 der Klebmasse-Auftrag wieder abfallt, insbesondere auf die Ausgangszahi, wobei Anstieg und Abstieg 

unabhSnglg voneinander Uber eine Strecke von 10-50 mm, insbesondere 15-25 mm verlaufen. 

6. Flachengebilde nach Ansprch 1 Oder 5, dadurch gekennzeichnet, da/3 Anstieg und ggf. AbfaJI 
unabhangig voneinander kontinuieriich Oder diskontinuierlich bzw. segmentweise erfolgt 

7. FlSchengebilde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, datf die Haftsteilen hergestellt sind im 
to Siebdruck, Tiefdruck oder mitteis w ink jet" aus Klebstoff-Dispersionen mit einem Feststoffgehalt von 

mindestens 45 Gew.-%, wobei die verwendeten Dlsperslonen wSssrige Dispersionen, Organosole oder 
Plastisole sind. 

8. Flachengebilde nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daj3 die Haftsteilen im Siebdruck 
hergestellt sind, unter Verwendung von Sieben von 11 - 305 mesh, insbesondere 60- 150 mesh, wobei die 

75 Siebe ais Schablonen auf galvanischem oder photochemischem Weg oder mitteis Lasergravur hergestellt 
sind. 

9. Flachengebilde nach Afispruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl sich an den Bereich mit ansteigender 
Anzahl von Haftsteilen und/oder Klebmasse-Auftrag ein nicht-reversibel klebender Bereich anschlieftt, der 
Klebkrafte von Uber 1000 cN/1Q0mm aufweist, insbesondere bis zu 5000 cN/100 mm. 

20 10. Flachengebilde nach Anspruch 1, enthaltend ais Trager eine Folie, Gewebe, Vlies oder Papier, 
wobei die dem Kleber entgegengesetzte Seite insbesondere mit einem Release ausgerustet 1st. 

11. Flachengebilde nach Anspruch 1 in Form eines Papier-Haftnotizzettels, der seitlich einen 1 - 5 cm, 
insbesondere 2 -4 cm breiten Streifen mit zum Zetteirand ansteigender Anzahl Haftsteilen und/oder 
Klebmasse-Auftrag aufweist. 

25 12. Verfahren zur Herstellung eines Fiachengebildes nach einem der AnsprUche 1 - 11, dadurch 
gekennzeichnet, da£ der Trager im Siebdruck, Tiefdruck oder mitteis "ink jet" mit einer Klebstoff-Dispersion 
beschichtet wird, die einen Feststoffgehalt von mindestens 45 Gew.-% aufweist, wobei die verwendeten 
Dispersionen waflrige Dispersionen, Organosole oder Plastisole sind. 
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